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MafBarbeit bei Power Oil Rostock

GIG Karasek installiert Dunnschichttrockner zur
Erzeugung von hochwertigem Lecithin

Power Oil Rostock betreibt eine der groBten Olmiihlen
Deutschlands mit einer Verarbeitungskapazitéat von jahr-
lich 1.000.000 Tonnen Rapssaat. GIG Karasek realisierte
fur das Unternehmen auf engstem Raum eine Dinn-
schichttrockner-Anlage zur Trocknung von Lecithin.

Lecithin - vom Nebenprodukt zum
wertvollen Futtermittel

Die OImiihle der Power Oil Rostock presst und extrahiert
Rapsol aus Rapssaat. Als Nebenprodukt wird Rapsex-
traktionsschrot erzeugt, dessen enthaltenes wertvolles
Lecithin zur Produktion von hochproteinhaltigem Futter-
mittel eingesetzt wird.

Tobias Hertling, Projektingenieur bei Power Qil Rostock
fuhrt aus: ,Mit der neuen Anlage kénnen wir aus einem
Nebenprodukt einen wichtigen Wertstoff gewinnen, der
als natiirlicher Emulgator in der Futtermittel- und Lebens-
mittelproduktion eingesetzt wird. Gleichzeitig erweitern
wir unser Produktsortiment und minimieren die Abfall-
menge.”

Ausgangsprodukt fiir die Lecithin-Gewinnung ist Raps-
rohol, welches mit einem Restanteil im Schrot enthalten
ist. Dieses Rohol wird extrahiert und mittels einer Zent-
rifuge entschleimt, wobei als Resultat ein wassriges Le-
cithin-Ol-Wasser-Gemisch mit einem Wasseranteil von
25 bis 50 Prozent entsteht. Durch Trocknung in einem

Wertvolles Lecithin. © Adobe Stock

” Mit der neuen Anlage

kénnen wir aus einem Neben-
produkt einen wichtigen Wertstoff
gewinnen, der als naturlicher
Emulgator in der Futtermittel- und
Lebensmittelproduktion eingesetzt
wird. Gleichzeitig erweitern wir
unser Produktsortiment und
minimieren die Abfallmenge.”

Tobias Hertling,
Projektingenieur bei Power Oil Rostock

Trockenapparat unter Vakuum erhalt man aus der gallert-
artigen Masse das zahflissige Lecithin.

GIG Karasek lieferte die Trocknungsanlage mit zwei
Diinnschichttrocknern und zeichnete als EPC-Auftrag-
nehmer verantwortlich fiir die komplette Ausflihrung der
Projektarbeiten (Engineering, Beschaffung und Bau der
Trocknungsanlage, einschlieBlich Tanks, Pumpen, Ver-
rohrung, Ventile, Stahlkonstruktion, Isolierung, EMSR,
HSE und Inbetriebnahme).

Diinnschichttrockner: Schonende Trocknung
von hitzeempfindlichem Lecithin

Dunnschichttrockner sind eine Sonderbauart der Dinn-
schichtverdampfer, die vertikal oder horizontal ausge-
fihrt werden kdénnen. Grundsatzlich lassen sich zur Leci-
thintrocknung beide Varianten einsetzen. Fiir Raps- und
Sonnenblumenlecithin kommt in der Regel der horizon-
tale Dinnschichttrockner zum Einsatz, wahrend in siid-
amerikanischen Landern aus traditionellen Griinden dem
vertikalen Diinnschichttrockner zur Trocknung von Soja-
lecithin der Vorzug gegeben wird.

Die Trocknung ist eine wichtige Stufe im Lecithin-Pro-
zess. Der Vorteil des Dinnschichttrockners liegt im
schonenden Trocknungsprozess hochviskoser oder fest-
stoffhaltiger Strome, wenn herkémmliche Systeme bei
hitzeempfindlichen Produkten wie Lecithin an ihre Gren-
zen stof3en.

Als Verteilsystem werden mit speziellen Wischerelemen-
ten bestlickte Rotoren verwendet, die das Lecithin-Ol-
Wasser-Gemisch kontinuierlich und gleichmaBig (iber
den gesamten Umfang der Heizwand verteilen.

Die Rotorblatter bertihren den Heizmantel nicht, verhin-
dern jedoch durch die mit einem Spalt von 2 bis maximal
5 mm angeordneten Wischerelemente eine Verkrustung
bzw. Verblockung der Heizflache.

Die Wischerelemente sind je nach Position unterschied-
lich gefertigt, um einen optimalen Trocknungsprozess zu
erreichen. Es gibt fordernde und wischende Elemente, die
sich wiederum in Hinblick auf die zu wischende oder for-
dernde Menge unterscheiden.

Prazisionsarbeit in bestehender Halle

Die Power Oil Trocknungsanlage ist in der Lage Lecithin
in Lebensmittelqualitat zu erzeugen und besteht aus zwei
horizontalen Diinnschichttrocknern, Tropfenabscheidern
und Kondensatoren, einem Feedtank und Rapsol-Behal-
ter, zwei Kiihlern sowie dem Tanklager mit drei Tanks.
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Karl-Heinz Pichler, Head of Plant Engineering Thin-
Film & Short-Path Technology bei GIG Karasek erklart:
~Power Oil entschied sich fiir zwei parallele Diinnschicht-
trockner, um eine gewisse Flexibilitét in Hinblick auf den
Teillastbetrieb sicherzustellen. Gleichzeitig gab es die
Vorgabe, die neue Anlage in einer bestehenden Halle mit
sehr beschrédnkten Platzverhéltnissen zu installieren. Eine
echte Herausforderung, die wir aber erfolgreich meistern
konnten.”

Die beiden Trockner mit Tropfenabscheider und Konden-
satoren sind auf der oberen Ebene untergebracht, wah-
rend der Feed- und Rapsolbehalter sowie die Kiihler auf
der unteren Ebene errichtet wurden. Fiir den Bau der Le-
cithin-Trocknungsanlage standen auf jeder Ebene ledig-
lich 12 x 5,8 x 6,5 Meter zur Verfligung.

Das Projekt startete im Janner 2021 und wurde im
Oktober 2022 an Power Oil ibergeben. Die Fertigung
der Kernkomponenten erfolgte im hauseigenen Werk in
Attnang-Puchheim.

Diinnschichttrocknung - Schritt fiir Schritt

Der Trocknungsprozess von Lecithin umfasst mehrere
Schritte, die eine reibungslose und zuverlassige Verarbei-
tung gewabhrleisten. Durch die effiziente Pufferung, Trock-
nung, Kihlung und Probenahme in der Anlage werden
hohe Qualitatsstandards erreicht.

1. Fee_dbehéilter und Rapsol-Notfallbehalter
Das Ol-Lecithin-Wasser-Gemisch aus dem Entschlei-
mungsprozess wird zunachst dem Feedbehélter zuge-
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Bild oben: Leitung mit Schauglas zur Uberpriifung
des Lecithins und darunter die Pumpe zur Beforde-
rung nach hinten zu den Kiihlern.

Bild unten: Die Kiihler der Lecithin Trocknungs-
anlage. © GIG Karasek

Feedbehalter fiir den Lecithin-Nass-Schlamm. © GIG Karasek

fihrt, wo es gesammelt und gepuffert wird. Im Feedbe-
halter befindet sich ein Riihrwerk, um die Flissigkeit in
Bewegung zu halten.

Hinter dem Feedbehalter versteckt sich ein kleinerer
Rapsol-Behalter, der fiir Notfalle gedacht ist. Wenn das
Lecithin beispielsweise aufgrund eines Stromausfalls
langere Zeit in den Leitungen steht, dann neigt es mit
bestimmten Wassergehalten zum Verleimen und kann
stocken. Mit einer Rapsol-Notfallsplilung lasst sich dem
entgegenwirken. Lecithin ist auch in Wasser dispergier-
bar, eine echte Loslichkeit des Lecithins ist jedoch in
Rapsol zu erzielen.

2. Diinnschichttrockner

Vom Feedbehalter geht es weiter in die dampfbeheizten
Trockner, wo das Wasser unter Vakuum ausgedampft
wird. Das dickflissige, getrocknete Lecithin flieBt an-
schlieBend tiber Rohre in die untere Ebene. Die Leitungen
sind mit einer elektrischen Begleitheizung ausgestattet,
um ein Stocken des Lecithins zu vermeiden.

3. Kiihler

In der unteren Ebene angekommen, wird das Lecithin
Uber Pumpen zu den Kiihlern befordert und herunterge-
kihlt. In der Leitung, die das Lecithin von der oberen in
die untere Ebene befordert, ist ein Schauglas zur Kontrol-
le verbaut. Nach erfolgter Kiihlung wird das Lecithin tber
eine begleitbeheizte Transferleitung in das Tanklager ge-
pumpt.

Die Diinnschichttrockner, oberhalb der Tropfenabscheider und rechts
davon die isolierten Kondensatoren. © GIG Karasek

, , Power Oil entschied sich fur

zwei parallele Dunnschichttrockner,
um eine gewisse Flexibilitat in Hinblick
auf den Teillastbetrieb sicherzustellen.
Gleichzeitig gab es die Vorgabe, die
neue Anlage in einer bestehenden
Halle mit sehr beschrankten
Platzverhéaltnissen zu installieren.

Eine echte Herausforderung, die wir
aber erfolgreich meistern konnten.”

Karl-Heinz Pichler, Head of Plant Engineering
Thin-Film & Short-Path Technology
bei GIG Karasek
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Bild oben: Das Fundament und die Aufmauerung des Tanklagers wurde von Power Oil erstellt, wahrend die Tanks, Stiitzen und Rohrleitungen
von GIG Karasek errichtet wurden. Bild links: Probenentnahmestelle. Bild rechts: Die blaue Schmiermittelpatrone zur Schmierung der Lager ist
einfach auszutauschen und muss nur zweimal pro Jahr gewechselt werden. © GIG Karasek
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’ ’ Das Dinnschichttrocknersystem
von GIG Karasek bietet uns eine
leistungsstarke und dennoch
schonende Losung. Die Trocknung
des Lecithin-Nass-Schlamms ist
eine der anspruchvollsten Phasen
im Lecithin-Prozess, daher ist es
von groBer Bedeutung, dass wir mit
kurzer Verweilzeit und niedrigen
Temperaturen eine schonende
Trocknung erreichen.”

Tobias Hertling, Projektingenieur bei Power Oil Rostock

4. Tanklager

Das Tanklager umfasst derzeit drei Tanks und kann je-
derzeit um einen vierten Tank erweitert werden. Der Platz
dafiir wurde in der Planung bereits berlicksichtigt.

Bevor das Lecithin in einen der beiden kleineren Tanks
umgepumpt wird, erfolgt die Beprobung und Auswertung
im Labor.

Nach durchgefiihrter Uberpriifung ist das Lecithin abhol-
bereit, wobei sich mit einem kleinen Tank ein LKW befiil-
len lasst. Die genaue Abfiillmenge wird durch eine Mess-
Station erfasst und dient zur Bilanzierungsmessung flir
die Verrechnung.

5. Probeentnahmestellen

Die Anlage verfligt Gber insgesamt acht Probenahme-
stellen. Davon beproben jeweils zwei den Feed und das
getrocknete Lecithin, die restlichen sind zur Beprobung
der Tanks im Tanklager vorgesehen. Die Probenahmen
und Auswertungen erfolgen mehrmals pro Tag durch das
Labor der Firma Power Oil Rostock.

Vollautomatische Anlage mit
geringem Wartungsaufwand

Die Anlage arbeitet voll automatisch und ist mit einer Ein-
heit zur Uberwachung der Lager und Dichtungen ausge-
stattet. Lediglich zweimal pro Jahr ist die Schmiermittel-
patrone zu wechseln. Der arbeitstechnische Aufwand im

Uber Power Oil Rostock

Die Power Qil Rostock GmbH besteht seit 2006 und
ist eine Tochtergesellschaft der Getreide AG.

Mit einer Verarbeitungskapazitat von jahrlich
1.000.000 to Rapssaat betreibt das Unternehmen
eine der grofBten Olmiihlen Deutschlands.

Das Produktsortiment umfasst reines Raps-Speisedl
sowie verschiedene Mischungen. Darliber hinaus
findet das nachhaltig produzierte Rapsol in der
Biodieselproduktion als Ausgangspunkt flir die
Herstellung von Rapsmethylester Verwendung.
Weiters wird es als Futterdl flir Fischkulturen und
andere Tierarten verwendet. Als Nebenprodukte
erzeugt Power Oil Rapsextraktionsschrot und
Lecithin fur die Futtermittelproduktion.

normalen Betrieb ist somit sehr gering. Dasselbe gilt flr
die jahrlich vorgesehene Wartung und Reinigung der An-
lage. Dank der hohen Sicherheitsstandards ist auch fir
absolute Sicherheit der Arbeiter wahrend des Betriebes
gesorgt.

Eine leistungsstarke,
aber dennoch schonende Lésung

Tobias Hertling fasst zusammen: ,Das Diinnschichttrock-
nersystem von GIG Karasek bietet uns eine leistungsstarke
und dennoch schonende Losung. Die Trocknung des Leci-
thin-Nass-Schlammes ist eine der anspruchvollsten Phasen
im Lecithin-Prozess, daher ist es von groSer Bedeutung,
dass wir mit kurzer Verweilzeit und niedrigen Temperatu-
ren eine schonende Trocknung erreichen.”

Sie mochten mehr wissen?

Lesen sie unseren Blog

oder kontaktieren Sie
k.pichler@gigkarasek.at

SCAN ME



GIG kARASEK

A Member of Dr. Aichhorn Group

Wir entwickeln # effizient « kompetent ¢ kooperativ ¢ proaktiv « zielorientiert ¢ zuverlassig
und Ihren Anforderungen entsprechend, individualisierte Prozesslosungen und Anlagen.

Unabhangig vom Leistungsumfang ist es unser Ziel, lhre Produktionsanlagen mit
maBgeschneiderten Losungen im Hinblick auf Produktqualitat und Prozesse zu
optimieren. Wo traditionelle Unternehmen an ihre Grenzen stoBen, finden
wir durch Kombination verschiedener, uber Jahrzehnte entwickelter
thermischer Trenntechnologien Wege zur Trennung lhrer Flussigkeiten.
Hohe Kompetenz und personlicher Rundum-Service machen
GIG Karasek zu lhrem zuverlassigen Partner fur einzigartige
Herausforderungen.
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GIG Karasek GmbH

Neusiedlerstrasse 15-19
A-2640 Gloggnitz
+43 / 2662 / 42780
office@gigkarasek.at

www.gigkarasek.com



